R

APROBADO

INFORME DE CALIFICACION DE HABILIDAD DE SOLDADORES (WPQ) CODIGO AWS D11,
SOLDADURAS ESTRUCTURALES

WPQ N°: 1016/2023

g |

Soldador: 'CRISTOFER ISAC DIAS LOPES RUT: '20,735.388-4

Estampa N°: JSC CIDL Proceso de soldadura: 'SMAW o

Tipo: 'SOLDADOR MANUAL Identificacion WPS: 'CCS-SMAW-3G AWSD11

Material Base Soldado: 'ASTM A-36 Espesor: ‘ 12mm ‘

Variables de Soldaduras Valor Actual Rango Calificado

Proceso(s) de Soldadura(s) SMAW SMAW

Tipo usado (ejemplo: manual, semiautomatico, automatico, etc): Manual Manual

Electrodo (Simple o Muttiple) Mdltiple Multiple

Tipo de Corriente / polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC-EP CC-EP

Posicion Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 3G \

Progresion Vertical (Ascendente / Descendente) Ascendente Ascendente
Respaldo (Si 0 NO) N/A N/A
Especificacién de Material

Metal Base: ASTM A-36 ASTM A-36

X Plancha Cafleria/ Tubo (entre diametro, si es carieria o tubo):

Espesor 12 mm. 2-24 mm.

Metal Aporte E 6010/E 7018 E 6010/E 7018
Especificacion N°: A51-55 Ab51-55

Ndmero F F3 F3

Tipo de Gas y Flujo N/A N/A

RESULTADOS
i i 5.1 I
Resultados de Inspeccion Visual (8.5.1) cumple X No cumple
Resultados de Ensayos Doblado Guiado (7.3.1.1)
Probeta Tipo Resultado Probeta Tipo Resultado
4G Asc. Raiz Cumple 4G. Asc. Cara- raiz Cumple
Resultados de Ensayos Soldaduras de Filete (7.3.2)

[Apariencia I - |Penetr. raiz-Ensayo Fractura I - I
[Macroataque: l - ITamaﬁo filete: | - IConcavIConvex: - _!

Resultados de Ensayos UT (8.5.2)

Estampa

Tipo

Resuitado

Observaciones

SC- CIDL

uTt

Cumple

Sin Observaciones

Informe N° CCS 516/2023

alificacion en Soldadura, certificamos que las declaraciones en este registro ¢
acuerdo con los requerimientos de AWS D1.1-2020, especificaciones para la#
resultado:

CALIFICADO X

calificacionensoldadura.cl.
Arica, 10 de abril de 2023
Arica, 10 de abril de 2024

Certificado por:
Fecha Emision:
Fecha Expiracién:

/ < Bary Talvac Wasse
Inspect ivel Il END Reg.n°Llog RC120950



