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INFORME DE CALIFICACION DE HABILIDAD DE SOLDADORES (WPQ) CODIGO AWS D1.1, % -
SOLDADURAS ESTRUCTURALES

WPQ N°: 1015/2023
Soldador: MARCO ANTONIO MOLLO CHURA RUT: : 15.007.047-3
Estampa N°: SC MAMC Proceso de soldadura: 'SMAW
Tipo: SOLDADOR MANUAL Identificacién WPS: CCS-SMAW-3G/4G
AWSD11
Material Base Soldado: ‘ASTM A-36 Espesor: ' 12mm
Variables de Soldaduras Valor Actual Rango Calificado
Proceso(s) de Soldadura(s) SMAW SMAW
Tipo usado (ejemplo: manual, semiautomatico, automatico, etc): Manual Manual
Electrodo (Simpie o Multiple) Multiple Multiple
Tipo de Corriente / polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC-EP CC-EP
Posicion Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 3GM4G V-sC
Progresién Vertical (Ascendente / Descendente) Ascendente Ascendente
Respaldo (S| o NO) N/A N/A
Especificacion de Material
Metal Base: ASTM A-36 ASTM A-36
X Plancha Carieria/ Tubo (entre diametro, si es caneria o tubo):
Espesor 12 mm. 2-24 mm.
Metal Aporte E 6010/ E 7018 E 6010/ E 7018
Especificacion N°: A51-55 Ab51-55
Nimero F F3/F4 F3/F4
Tipo de Gas y Fiujo N/A N/A
RESULTADOS
Resultados de Inspeccion Visual (8.5.1): Cumple X No cumple
Resultados de Ensayos Doblado Guiado (7.3.1.1)
Probeta Tipo Resuitado Probeta Tipo Resultado
3G Transversal Cara-Raiz Cumple 4G. Transversal Cara-Raiz Cumple
Resultados de Ensayos Soldaduras de Filete (7.3.2)
|Apariencia | - |Penetr. raiz-Ensayo Fractura | - |
IMacroataque: l - ITamaﬁo filete: l - IConcavIConvex: - I
Resultados de Ensayos UT (8.5.2)
Estampa Tipo Resultado Observaciones
SC- MAMC uT Cumple Sin Observaciones

Informe N° CCS 515/2023

esultado:

CALIFICADO X

calificacionensoldadura.cl.
Arica, 10 de abril de 2023
Arica, 10 de abril de 2024
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