INFORME DE CALIFICACION DE HABILIDAD DE SOLDADORES (WPQ) CODIGO AW

QW.301, CODIGO ASME SECCION IX, CALDERAS Y RECPIENTES DE PRESION.

WPQ N°: 1019/2023

Soldador: ' FELIX DAVID GONZALEZ VERNAL RUT: '17.430.010-0
Estampa N°: SC-FDGV Proceso de soldadura: "SMAW
Tipo: SOLDADOR MANUAL Identificacion PQR: ‘CCS-ASME 03372023
Material Base Soldado: TSTM A106 GrB Espesor: 1
6,02mm. (2 4 Sch. 40)
Variables de Soldaduras Valor Actual Rango Calificado
Proceso(s) de Soldadura(s) SMAW SMAW
Tipo usado (ejemplo: manual, semiautomatico, automatico, etc): Manual Manual
Electrodo (Simple o Muiltiple) Multiple Mdltiple
Tipo de Corriente / polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC-EP CC-EP
Posicién Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 6G SC-V-P
Progresion Vertical {Ascendente / Descendente) Ascendente Ascendente
Respaldo (Sl o NO) N/A N/A
Especificacion de Material ASTM A106 Gr.B ASTM A106 Gr.B
Metal Base:

Plancha x Caferia/ Tubo (entre diametro, si es cafieria o tubo): 4" o 2"a8 @
Metal Aporte E 6010/E 7018 E 6010/ E 7018
Especificacion N°: Ab51-55 AB5.1-55
Namero F F3/F4 F3/F4
Tipo de Gas y Flujo N/A N/A

RESULTADOS
Resultados de Inspeccion Visual (8.5.1): Cumple X No cumple
Resultados de Ensayos Doblado Guiado (7.3.1.1)

Probeta Tipo Resultado Probeta Tipo Resultado
ISC- FDGV Transversal Cara 1 Cumple 6G. Transversal Raiz 1 Cumple
ISC- FDGV Transversal cara 2 Cumple 6G Transversal Raiz 2 Cumple

Resultados de Ensayos Soldaduras de Filete (7.3.2)
|Apariencia I - lPenetr. raiz-Ensayo Fractura ] -
macroataque: I - ITamaﬁo filete: | - IConcavIConvex: -
Resultados de Ensayos UT (8.5.2)
Estampa Tipo Resultado Observaciones
SC- FDGV uTt Cumple Sin Observaciones
informe N° CCS 519/2023
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Calificacion en Soldadura, certificamos que las declaraciones en este registro son correctas se preparargn y analizaron las soldaduras de acuerdo
con los requerimientos codigo asme seccion IX, calderas y recipientes de presion. Quedando el oldadgr segun el siguiente resultado:




