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SOLDADOR MANUAL

Centro de calificación en soldadura Ltda.
TNFORME DE CALtFtCAOÓru Oe HABIL|DAD DE SOLDADORES tWpA) CóDIGOAWS Dl.r,

QW.3O{, CODIGO A§ME SECCION IX, CALDERAS Y RECPIENTES DE PRESION.

WPQ N': 102112A23

ALEXIS ALEJANDRO MUNIZAGA CAYO RUT:

Proceso de soldadura:

ldentificación PQR:

Espesor:

17.367.905-k

SGAAMC

ASTM 312 tipo AlSl 304L

GTAW-manual con aporte

ccs-ASME033/2023

4,19rnm. (o 10" Sch.10S)

Variables de Soldaduras Valcr Ac*ual Rango Califieado
Proceso(s) de Soldadura(s) GTAW GTAW
fipo usado (ejemplo: manual, semiautomático, automáüco, etc): Manual Manual

Electrodo (Simple o Múltiple) Múltiple Múltiple

Tipo de Coniente / polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC-EP CC-EP

Posición Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 6G Toda posición

Progresión Vertical (Ascendente / Descendente) descendente descendente

Respatdo {Sl o NO) N/A NIA

Especificación de Material ASTM 312 tipoAIS| 304L ASTM 312 tipo AlSl 3041

Metal Base:
Plancha X Cañería/ Tubo (entre diámetro, si es cañería o fubo): 10" @ 2" a1A'a

Metal Aporte E 316LE 3ML E 3161-E 3041

Especificación M: A 5.1 - 5.5 A 5.1 - 5.5

Número F F3IF4 F3IF4
Tipo de Gas y Fluio Argón -18-25 Lts/min Aroón- 18-25 Ltslmin

RESULTADOS

P.esultados de lnspección Visual (8.5.1):
Cumple X

No eumple

Resultados de Ensayos Doblado Guiado (7.3.1.f )
Probelá TiDo Elesulferlo Probel¿ T¡BÓ Resr¡ltadñ

ic- AAllrc Transversal cara 1 Cumnle 6G Transversal Raíz 1 Cumole

Soldaduras de Filete {7.3.2)

Resultados de Ensayos

lnforme N" CC§ 521J2023

en §oruadur€¡, ceftilrcamos que

los requerimientos código asme seccién lX,
son correctas se

Certificado por:

Fecha Em¡sión:

CAL¡FICADO X

califl cacionensoldadura.cl.
Arica,01 de junio de2023

Fecha Expiración: Arica,01 de junio de2024
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Estampa Tipa R€sultado Obséfvacion€§
SC.AAMC UT Cumple Sin Observaciones
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