INFORME DE CALIFICACION DE HABILIDAD DE SOLDADORES (WPQ) CODIGO AWS D1.1,

QW.301, CODIGO ASME SECCION IX, CALDERAS Y RECPIENTES DE PRESION.

WPQ N°: 1023/2023

Soldador: 'MOISES DAVID RUIZ REBOLLEDO RUT: '12.531.404-K

Estampa N°: 'SC-MDRR Proceso de soldadura:  GTAW-manual con aporte‘

Tipo: ,SOLDADOR MANUAL Identificacion PQR: ICCS-ASME033/2023

Material Base Soldado:  ASTM 312 tipo AlSI 304L Espesor: '

4,19mm. (& 10" Sch.10S)
Variables de Soldaduras Valor Actual Rango Calificado

Proceso(s) de Soldadura(s) GTAW GTAW
Tipo usado (ejemplo: manual, semiautomatico, automatico, etc): Manual Manual
Electrodo (Simple o Miltiple) Muitiple Multiple
Tipo de Corriente / polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC-EP CC-EP
Posicion Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 6G Toda posicién
Progresién Vertical (Ascendente / Descendente) descendente descendente
Respaldo (Sl o NO) N/A N/A

Especificacion de Material

ASTM 312 tipo AlS] 304L

ASTM 312 tipo AISI 304L

Metal Base:

Plancha x Caneria/ Tubo (entre didmetro, si es cafieria o tubo): 10" @ 2"a10" @
Metal Aporte E 316L-E 304L E 316L-E 304L
Especificacion N°: Ab5.1-55 A5.1-55
Numero F F3/F4 F3/F4

Tipo de Gas y Flujo

Argon -18-25 Lts/min

Argon- 18-25 Lts/min

RESULTADOS

Resultados de Inspeccidn Visual (8.5.1):

No cum
Cumple X umple

Resultados de Ensayos Doblado Guiado (7.3.1.1)

Probeta Tipo Resultado

Probeta

Tipo Resultado

SC- MDRR Transversal cara 1 Cumple

6G. Transversal Raiz 1

Cumple

Resuitados de Ensayos Soldaduras de Filete (7.3.2)

T

Apariencia |- Penetr. raiz-Ensayo Fractura I -
Resultados de Ensayos UT (8.5.2)
Estampa Tipo Resultado Observaciones
SC- MDRR uT Cumple Sin Observaciones
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