
Soldador:

Estampa N":

Tipo:

Material Base Soldado:

Centro de calificac¡ón en soldadura SPA.
TNFoRME DE cAlrFrcAcró¡¡ or HABILTDAD DE SoLDADoRES {wpo} cóoleoAws Dl.i,

SOLDADURAS ESTRUCTURALES

WPQ N': 142712423

SEBASTIAN NIcoLAs PAcHEco AcuÑA RUT:

Proceso de soldadura:

ldentificación WPS:

Espesor:

f8.535.S88-3

SC SNPA SMAW

SOLDADOR MANUAL CCS§MAW4GAWSD11

ASTM A-36 12mm

RESVLTADOS

Variables de Soldaduras Valor Actual Ranoo Calificado
Proceso(s) de Soldadura{s) SMAW SMAW

Tipo usado {ejemplo: manual, semiautomátioo, automático, etc): Manual Manual

Electrodo (Simple o Múltiple) Múltiole Múltiple

fipo de Coniente I polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC-EP CC-EP

Posición Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 4G §c
Progresión Vertical (Ascendente / Descendente) Ascendente Ascendente

Respaldo (SI o ¡¡O) N/A NIA

Especificación de Material

Metal Base:
X Plancha Cañería/ Tut¡o (entre d¡ámetro, si es cañería o tubo):

ASTM A-36 ASTM A.36

Espesor 12 mm. 2-24mm.
Metal Aporte E60101E7018 E6810/87018
Especificación No: A 5.1 - 5.5 A 5.1 - 5.5

Número F F4 F4

Tipo de Gas y Flujo N/A NIA

Resultiados de lnspección Visual (8,5.1 ): Cumple X No cumple

Resultados de Doblado Guiado .3.1.1

Tamaño f¡lete: I -

lnforme N' CC§ 52712023

en que

eon los requerimientos deAWS D11-2A2A,

Certificado por:

Fecha Emisión:

CALI

califi caeionensoldadura.cl.
Ariea, 01 de agosto de 2023 Gary Talvac \lYasse

Nivel Il END Reg.n"Llog RCf20950Fecha Expiración: Arica,01 de agosto de2ü24

Arica call€ caracol # 933 * lguique alga.robo calfe 4 # 1 2 l 5 - cel +56 g

Resultados de Ensayos UT (8.5"2)

I I / www-calificacioneseñsoldadura.cl

el siguiente


