
Soldador:

Estampa N':

Tipo:

Material Base Soldado:

,Centro de calificación en soldadura SpA.
TNFoRME DE cALrFrcAoóN oe HABILIDAD DE SoLDADoRES (wpo) cóolcoAws D1.{,

SOLDADURAS ESTRUCTURALES

IVPQ N': 104712023

JUAIT¡ SEBASTI¡N II¡UÑOZ AVILES KUI: ,7.092.505-K

SC JSMA Proceso de soldadura; SMAW

SOLDADOR MANUAL Identificación \AiPS: CCS-SMAW4G AWSDI 1

ASTM A-36 Espesor: 12mm
Ensayo de

RESULTADOS

Variables de Soldaduras Valor Actual Rango Calificado
Proceso(s) de Soldadura(s) SMAW SMAW
Tipo usado (ejernplo: manual, semiautomático, automático, etc): Manual Manual

Electrodo (S¡mple o Múltiple) Múltiple Múltiple

Tipo de Coniente / polaridad (CA" CCEP, CCEN) CC-EP CC.EP
Posición Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 4G sc
Progresión Vertical (Ascendente i Descendente) Ascendente Ascendente
Respaldo (Sl o NO) N/A N/A

Especificación de Material

Cañería/ Tubo (entre diámeko, si es cañería o tubo):
Metal Base:
X Plancha

ASTM A.36 ASTM A-36

Espesor 12 mm. 2-24 mm.
Metal Aporte E6010/E7018 E6010/E70r8
Especificación No: A 5.1 - 5.5 A 5.1 - 5.5

Número F F4

Tipo de Gas y Flujo N/A

Resultados de lnspección Visual (8.5.1)
Cumple X No cumple.

Probeta Tióó Resultado Pro ,eta Tioo
4G Raiztransversal-cara Cumole 4t Raiz-transversal-cara Cumo

Resultados de Ensayos Dobfado Guiado .3.1.1

Resultados de Ensayos Soldaduras de Filete (7.3.2)
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