
cc§
ilrlill rt

Soldador:

Estampa N':

Tipo:

Material Base Soldado:

Centro de calificación en soldadura SPA.
TNFoRME DE cALtFtcAcrór.¡ oe HAB¡LIDAD DE SoLDADoREs (wpe) cóDlco Aws D1.1,

SOLDADURAS ESTRUCTURALES

WPQ N': 144ü2023

ROBERTO JUAN TAPIA VILLALOBOS RUT: 13.8G2.171-5

SC-RJTV Proceso de soldadura: SMAW

SOLDADOR MANUAL ldentificación WPS: CCS-SMAW- 3G/4G D1.1

ASTM A-36 Espesor: 12mm

& Ensayo de cupr

Var¡ables de Soldaduras Valor Actual Rango Calificado
Proceso(s) de Soldadura(s) SMAW sñr.Aw
Tipo usado (ejemplo: manual, semiautomático, automático, etc): Manual Manual

Electrodo (Simple o Múltiple) Múltiple Múltiple

Tipo de Coniente I polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC-EP CC.EP
Posición Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 3G/4G V,A/S.C

Progresión Vertical (Ascendente / Descendente) Ascendente Ascendente

Respaldo (Sl o NO) N/A N/A

Especificación de Material
Metal Base:
X Plancha Cañería/ Tubo (entre diámetro. si es cañería o tubo):

ASTM A-36 ASTM A.36

Espesor 12 mm. 2-24 mm.
Metal Aporte E60101E7018 E6010/E7018
Especificación No: A 5.1 - 5.5 A 5.1 - 5.5
Número F F3IF4 F3IF4

Tipo de Gas y Flujo N/A N/A

Resultados de lnspeccíón Visual {8.5.1) CUMPLE X NO CUI\IPLE

Resultados de Doblado Guiado .3.1.1
Probeta Tino Rasultado Probete Tino

3G Raiz-transve rsal-ca ra Cumole 4G Raiz{ransversal-cara Cumo

Resultados de Soldaduras de

Apariencia
I 
Pen"tr. ái=-ensayo rractur"

Macroataque: lTamaño filete: lConcavJConvex: l-
Resultados de

lnforme

que en que se
con los requerímientos de AWS Dl -1-2020, espec¡ficaciones el soldador sigu¡ente

soldador APROBADO

(
CALIFICADO

Certificado por:
Fecha Emisión:
Fecha Exp¡ración:

calificacionensoldadura.cl.
Arica, 30 de agosto de 2023
Arica, 30 de agosto de 2024

Wasse

Estampa Resultado Observaciones
SC. RJTV UT Sin Observaciones

Arica calle caracol # 933 - lqulque algarrobo c€,le 4 # 'f21 5 - cel +56 9

Nivel ll END Reg.n'Llog RC120950

en

UT

Tipo

I ¡-o ut{/Ñ. cumpte


