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APROBAMO

Soldador:

Estampa N":

Tipo:

[Vlaterial Base Soldado.

SOLDADOR MANUAL

Centro de calificación en sol
INFORME DE CALIFICACIÓN DE HABILIDAD DE SOLDADORES

SOLDADU RAS ESTRUCTU RALES

BR,AYAN IGNACIO CEJAS GODOY RUT:

SC BICG

A
GOAWS D1,1,

WPQ N": 105912023

20.546.765-3

Proceso de soldadura: SMAW

IdentifcaciónIA,PS: CCS-SMAW-4GAWSDII

Espesor: 12mmASTM 4-36
de cupón

RESULTADOS

Variables de Soldaduras Valor Actual Rango Calíficado
Proceso(s) de Soldadura(s) SMAW SMAW
Tipo usado (ejemplo: manual, semiautomático, automát¡co, etc): Manual Manual
Electrodo (Simple o Múltiple) Múltiple Múltiple
Tipo de Corriente / polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC-EP CC.EP
Posición Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 4G sc
Progresión Vertical (Ascendente / Descendente) Ascendente Ascendente
Respaldo (Sl o NO) N/A N/A
Especificación de Mater¡al

Cañería/ Tubo (entre diámetro, s¡ es cañería o tubo):
Metal Base:
X Plancha

ASTM A-36 ASTM A-36

Espesor 12mm. 2-24mm
Metal Aporte E60101E7018 E 6010/E 7018
Especificación No: A51-5.5 A 5.1 - 5.5
Número F F4 F4
Tipo de Gas y Flujo N/A N/A

Resultados de lnspección Visual (8.5.1):
Cumple X No cumple

Probefe Tioo Resultado Probeta Tioo Resultado
4G Raiz-tra nsversa l-cara Cumole 4G Raiz-transversal-cara Cumple

Resultados de Doblado Guiado (7.3.1.1 )

Apar¡encia lP"*t raíz-Ensayo Fractura

Resultados de Soldaduras de Filete (7.3.21

Macroatáque: lTamaño filete: lConcav/convex:

Resultados de Ensayos UT {8.5.2)

en que en v
con los requerimientos de AWS D1.1-2020,

soldador APROBADO

CALIFICADO

Certificado por:
Fecha Emisión:
Fecha Expíración:

calif¡cacione nsoldadu ra. cl.

Arica, 20 de noviembre de 2023
Arica, 20 de noviembre de 2024

Gary Talvac Yllasse
Nivel ll END Reg.n'Llog RCí20950
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