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Soldador:

Eslampa N":

Tipo.

Material Base Soidado:

Centro de calificac¡ón en soldadura SpA
TNFORME DE CAL|FICACIÓN DE HAB|LiDAD DE SOLDADORES (WpO)
CÓDIGO AwS D1.1, SoLDADURAS ESTRUCTURALES

WPQ N": 196412024

LUIS ANGEL GREGORIO CALLE RUT: 22.651.377-9

SC LAGC Proceso de soldadura: SMAW

SOLDADOR MANUAL ldentificación WPS: CCS-SMAW-4G AWSD'I 1

ASTM A-36 Espesor: 'l2mm

de cupón

RESULTADO§

Variables de Soldaduras Valor Actual Rango Calificado
Proceso(s) de Soldadura(s) SMAW SMAW
Tipo usado (ejemplo: manual, semiautomático, automático, etc): Manual Manual
Electrodo (Simple o Múltiple) Múltiple Múltiple
Tipo de Coniente / polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC.EP CC-EP
Posicíón Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 4G sc
Progresión Vertical (Ascendente / Descendente) Ascendente Ascendente
Respaldo (Sl o NO) N/A N/A
Especificación de Material

Cañería/ Tubo (entre diámetro, si es cañería o tubo):
Metal Base:
X Plancha

ASTM A-36 ASTM A-36

Espesor l2 rnm. 2-24 mm
lvletal Aporte E6010/E7018 E6010/E7018

No: A 5.1 - 5.5 A 5.1- 5.5
Número F F4 F4

Tipo de Gas y Flujo N/A N/A

Resultados de lnspección Visual (8.5.1):
Cumple X No cumple

Probeta 1 po Resultado Pro 'a Tioo Resultado
4G Raiz- -cara Cumple 4 Raiz-transversal-cara Cumole

Resultados de Doblado Guiado -3.1.1)

Apariencía Penetr. raíz-Ensayo Fractura

Resultados de Soldaduras de Filete {7.3.21

Macroataque: I lfamano ntete: lConcav/Convex:

Resultados de

en que en
con los requerimientos de AWS D1.1-2020, Quedando

soldador APROBADO

CALIFICADO

vv

Certificado por:

Fecha Emisión:
Fecha Expiración:

califi cacionensoldadura. cl. -

Arica, 03 de enero de2024
Arica, 03 de enero de2025

Gary Wasse
Nivel ll END Reg.n'Llog RC120950
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