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Centro de calificación en sol SPA
QW.3O1, CODIGO ASME SECCION IX, CALDERAS Y RECPIENTES DE PRESION.

TNFoRME DE cALrFrcAcró¡¡ oe HABTLIDAD DE SoLDADoRES (wpo) cóo¡co Aws Di.l,

RoBERTo cARLos yañpz ESptNozASoldador.

Estampa N':

Tipo:

fulaterial Base Soldado:

SOLDADOR MANUAL

SC RCYE

WPQ N": 107A12023

RUT: 18.385.672,3

Proceso de soldadura: SMAW

ldentificación PQR: CCS-ASME A3312024

Espesor: 6,02mm. (o4" sch 40)ASTTM A 106 Gr, B

Ensayo

Variables de Soldaduras Valor Actual Rango Calificado
Proceso(s) de Soldadura(s) SMAW SMAW
Tipo usado (ejemp¡o: manual, semiautomático, automát¡co, etc): Manual Manual

Electrodo (Simple o Múltlple) Múltiple Múltiple

Tipo de Coniente / polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC.EP CC-EP

Posición Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) b(, SC/P/VA
Progresión Veñical (Ascendente i Descendente) Ascendente Ascendente
Respaldo {Sl o NO) N/A NiA
Especifi cación de Material

X Cañeria/ Tubo (entre diámetro, si es cañeria o tubo)
Metal Base:

Plancha
ASTM A 106 Gr. B ASTM A 106 Gr. B

Espesor 6,02mm. (o4" sch 40) 6,02mm. (s4" sch 40)
Metal Aporte E60101E7018 E60101E7018
Espec¡ficac¡ón N": A 5.1 - 5.5 A 5.1 - 5.5

Número F F1-F3-F4 F1-F3-F4

Tipo de Gas y Flujo N/A N/A

RESULTADOS

Resultados de Inspeccién Visual (8.5.1):
Cumple X No cumple

Resultados de Ensayos Dobiado Guiado (7.3.1.f )
a Tioo Resultado Probeta T¡Do Resultedo

Raiz-transversa l-ca r: Cumole 6G Raiz-transversal-care Cumple

raiz-E Fractura

Resultados de Soldaduras de Filete (7.3.2)

Hacroataque: lTamaño filete: lConcav/Gonvex:

Resultados de UT

en que se
los requerimientos código ásme sección lX, calderas y Quedando el

soldador APROBADO

CALIFICA

Certificado por:
Fecha Emisión:
Fecha Expiración:

calificacionensoldadura.cl.
Arica, 13 de ma¡z o de 2A24
Arica, 13 de mazo de 2A25

Gary Talvac Wasse
Nivel ll END Reg.n"Llog RC120950

Estampa T¡po Resultado Observaciones
SC- RCYE UI Cumpie Sin Observaciones
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