
Soldador:

Estampa N':
Tiñ^

Nilaterial Base Soldado:

Centro de calificación en sold
INFoRME DE cAltFrcAclót*¡ or HABILIDAD DE SoLDADoRES {wpe} cóoleo AWS Dl.1,

SOLDADURAS ESTRUCTURALES

WPQ N': 108012024

IVAN WLLMER CHAMBÍ MAMANI RUT 28.165.570-1

SC ¡WCM Proceso de soldadura: SMAW

SOLDADOR MANU,AL ldentiflcación \A/PS: CCS-S¡!4A.\4/-4G AWSDI 1

ASTM 4.36 Espesor: 12mm

Ensayo de cupón

RESULTADOS

Variables de Soldaduras Valor Actua¡ Rango Cal¡fieado
Proceso(s) de Soldadura(s) STIIAW SMAW

Tipo usado (ejemplo: manual, semiautomático. automático, etc): Manual Manual

Electrodo (Simple o Múltiple) Múltiple Múltiple

Tipo de Coniente / polaridad (CA, CCEP, CCEN) CC-EP CC.EP
Posición Calificada (2G, 6G,3-F, etc.) 4(ji SC

Progresión Ve*ical (Ascendente / Descendentei Asceñdente Ascendente

Respaldo (Sl o NO) NIA N/A
Especificacién de Material

Cañeríal Tubo (entre diámetro, si es cañería o tubo):
lvletal Base:
X Plancha

ASTM A-36 ASTM A.36

Espesor 12 mm. 2-24mm.
Metal Aporte E6010/E7018 E6010/E7018
Especificación No: A 5.1 - 5.5 A 5.1 - 5.5

Número F F4 F4

Tipo de Gas y Flu¡o N/A NIA

Resultados de lnspección Visual (8.5.1):
Cumple X No cumple

Probeta T IDO Resultádo P ¡eta Tioo Resultado
4G Ra iz-transversal-cara Cumnle ,. Ra¡z-lransversál-cá rá Cumnle

Resultados de Doblado Guiado (7.3.f .,l)

Fractura

Resultados de Soldaduras de Filete ,J,¿l

filete:

Resultados de Ensayos UT (8.5.2)

en que
con los requerimientos de A\¡JS D1.1-2020,

soldador APROBADO

y que

el sigu¡ente

Certificado por:
Fecha Emisión.
Fecha Exp¡racién:

califi cacionensoldadura.cl.
Arica, 10 de abril de 2024
Arica, .10 de abr¡l de 2025

Gary Talvac Wasse
lnspeetor Nivel ll END Reg.n"Llog RC120950

Estampa Tipo Resultádo Observaciones
SC. IWCM UT Cumple Sin Observaciones
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