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CERTIFICADO DE CALIFICACION DE SOLDADO
CODIGO AWS D1.1 SOLDADURAS ESTRUCTURALE

CCS INDUSTRIAL

SOLDADOR GUILLERMO ANDRES ARAVENA MONDACA
R.U.T. 22.094.595-2

ESTAMPA GAAM

PROCESO DE SOLDADURA SMAW (manual )

CERTIFICADO WPQ 1112/2024

TIPO DE JUNTA Unidn a tope

MATERIAL BASE ASTM A36

ESPESCR 12 mm

IDENTIFICACION WPS CCS SMAW 1G AWS D1.1

Variables Valor Real Utilizado Rango Calificado
Procesa/Tipo SMAW SMAW
Electrodo - Unico o Miiltiple multiple multiple
Corriente/Polaridad CC-PI CC-PI
Pasicion 1G 1G
Progresion de Soldadura Sin progresion Sin progresion
Respaldo (Si o No) Si Con Respaldo
Material/Especificaciones
Material Base ASTM A36 ASTM A36
Espesor Plancha 12mm de 3.0 2 20 mm.

Canal

A tope bisel en V

Atope biselen V

Filete

Prueba no realizada

Toda Posicion

Espesor Carfieria

No Aplica

No Aplica

Filete

Prueba no realizada

Toda Posicidn

Diametro Caferia

No Aplica

Superior a 24" (600mm.)

Canal

Prueba no realizada

Toda Posicidn con Respaldo

Filete

Prueba no realizada

Toda Posicidn

Metal de Aporte

Especificacion N° A5.1-55 A5.1-55
Clasificacion E6011, E7018 EB011, E7018
Numero F F1 F1
Gas/Tipo Fundente No Aplica No Aplica

Inspeccion Visual Aceptable

lSi aceplable No
Resultado Ensayo de doblado Guiado
Tipo Resultado Tipo Resultado Tipo Resultado
Cara y Raiz 1G Cumple

Resultado Ensayo de Filete

Apariencia Tamarfio de Filete

Test Fractura Penetracién de Raiz|:
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